
测温块

JFCC（（財）ファインセラミックスセンター）制造的标准
物质

温度记录传感器 测温块

物质。
原料的组成、粒度、成型密度都被严格管理的实⽤标准物质，
根据烧成时的温度记录，将会准确良好的收缩。
将测温块和被烧成物同时烧成，烧成后进⾏测量尺⼨，就可将测温块和被烧成物同时烧成，烧成后进⾏测量尺⼨，就可
以管理烧成条件了。

因为烧成条件可以共通化 可以将技术数据共享和互相比较评价

特征

• 因为烧成条件可以共通化，可以将技术数据共享和互相比较评价。
• 进行定期持续的使用后，可以管理窑炉的异常∙统计并管理品质等。

• 精细陶瓷• 精细陶瓷
用途

• 精细陶瓷
• 电⼦陶瓷材料
• 陶瓷器产品等的烧成管理
• 统计性的管理品质等

• 精细陶瓷
• 电⼦陶瓷材料
• 陶瓷器产品等的烧成管理
• 统计性的管理品质等统计性的管理品质等统计性的管理品质等
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测温块

1,700

型号 使用温度范围
指示温度
精度

使⽤可能的温度范围

1,500

型号 使用温度范围
精度

ＨＨ 1400～1700℃ ±10℃

ＭＭ 1200～1500℃ ±10℃

Type H

1,300

度 ℃
）

ＭＭ 1200 1500℃ ±10℃

ＬＬ 1050～1300℃ ±10℃

ＬＬ11 800～1150℃ ±15℃

Type M

Type L

900

1,100

温
度

（
℃

ＬＬ22 600～900℃ ±15℃

Type L

Type L1选择型号的⽅法

700

900

Type L2

在⼤⽓中如能保持2⼩时，可以根据使⽤温度范
围的基准来选择。⽐⽅说，1350℃的话选择M型
号，1150℃的话选择L型号。1250℃的话，根
据客户实际的烧成条件将M和L型号各⾃烧成后，
再根据其尺⼨选择离换算表中央最近的型号

选择型号的⽅法

22 2321201
500

Type L2再根据其尺⼨选择离换算表中央最近的型号。
接下来说明⼀下，在⼤⽓中的维持时间不同的

时候。维持时间超过2⼩时的话，选择更⾼温度
的型号，⽐2⼩时短的话，选择更低温度的型号。
⽐⽅说，1250℃维持了30分钟，M和L型号中选

度 9 烧成后的尺⼨（mm）

加温块烧成后的尺⼨－温度的关系

择更低温度的L型号。
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加温块

加温块由氧化铝等陶瓷粉末⽤规定的形状
做成的产品 和 般的陶瓷 样 利⽤了

成分
型号

H M L L1 L2
Al2O3 ＞95 ＞88 ＞50 ＞50

原理

做成的产品，和⼀般的陶瓷⼀样，利⽤了
根据温度的升⾼会进⾏收缩变密的特性。

Al2O3 ＞95 ＞88 -- ＞50 ＞50
SiO2 -- ＜10 ＞60 ＞30 ＞30
MgO -- -- ＜32 -- --
CaO -- -- ＜ 5 -- --CaO ＜ 5
B2O3 -- -- -- ＜ 8 ＜ 8

在管理点上放置测温块并烧成后，冷却到
室温后，使用千分尺测量下图A部分的尺

使⽤⽅法

寸，各个盒内的右记的换算表来决定指示
温度，并作为管理的基准。

ａ

测定部分
⼨法－指⽰温度対照表
（例：Lot№#2D22 Type L）
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测温块

⽤来确认烧成时的温度记录

⇒⽤来管理炉的温度。
确认实际上产品承受的热量等

22.45mm
使⽤前

⇒确认实际上产品承受的热量等

20.05mm
使⽤后

H H

HH
H

H

对照后发现是1639℃！！

H H
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